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© Verfahren zurdigitalen Erfassung des Umiaufs von Bierfassern 

© Beschrieben wird ein Verfahren zur Erfassung des Um- 
iaufs (wie Fullung, Leerung, Transport, Lagerung) von Fas- 
sern (10) fur Bier o. dgl., bei welcham Verfahren zunichst 
wahrend des Fullans des Fasses (10) an ainer Fullstation ein 
in oder an dem FaS (10) angebrachter Transponder (14) mit 
einer der Fullstation zugeordneterr Sende-/Empf angseinrich- 
tung (24) zwecks Obertragung von Daten in Wirkverbindung 
stent, wobei erfindungsgem§& wahrend des (oder nach 
dem) Fullen des Fasses (10) Fulldaten, wie das FGIldatum, 
ein Kennzeichen betreffend die eingefullte Flussigkeitsart, z. 
B. eine Biersorte, die FCHImenge, eine laufende FQIInummer 
usw. von der Sende-/Empfangseinrichtung (24) zum Trans- 
ponder (14) ubertragen und dort als Datensatz derart 
abrufbar abgespeichert wird, daS die Daten auch zu einem 
spateren Zeitpunkt an anderer Stella ausgelesen und/oder 
fortgeschrieben werden kdnnen. 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zurdigitalen Er- 
fassung des Umlaufs. wie Fullung, Leerung, Transport, 
Lagerung von Bierfassern oder ahnlichen Behaltern, bei 5 
welchem Verfahren zumindest wahrend der Fullung des 
Fasses an einer Fullstation ein in oder an diesem FaB 
angebrachter Transponder mit einer der Fullstation zu- 
geordneten Sende-/Empfangseinrichtung zwecks Uber- 
tragung von Daten in Wirkverbindung steht , n 

Aus der Zeitschrift "BRAUWELT" Nr.42 (1994), Seite 
2141, ist ein Verfahren bekannt, bei der ein Transponder 
bestehend aus einem Mikrochip und angeschlossener 
i>pule, eingegossen in ein robustes Kunststoffgehause 
das den Transponder unempfindlich gegenuber Sauren, , s 
Lau ^ n " nd mechanischen Beschadigungen machen 
soil, als "KegTag" auf dem Oberboden entweder im Po- 
lyurethan des Softdrink-Kegs eingebettet ist oder auf 
dem Edelstahl-Keg dauerhaft angebracht ist Als Daten- 
speicher enthalt der Chip des Transponders einen Code 20 
sowie die Schaltungen zur Datenubertragung. Fur den 
fordaufenden Keg-Code bietet das System Lhlreiche 
Kombinationsmdglichkeiten. Ober eine Radiofrequenz 
von etwa 125 kHz sendet die Lesestation Energie aus 
und hest die gespeicherten Daten automatisch und be- as 
runnings os aus. Die letzte Station ist als Handgerat 
dargestellt, nut Tastatur und Display, wobei dieses 

..^^"V 1 -^ 16 Nahe des Tran sponders gebracht ist, 
um die Funkubertragung zu bewirken. 

In der Zeitschrift AUTOMATIC LD. NEWS, EURO- 30 

*ri,tT?* b f r Wird auf der Seite 18 Prober be- 
£2*2 ^ C Fa - 0001 00,81 Fasser benutzen will, um 
mre Getranke zu verteilen, statt kleine Behalter. In 
Deutschland will die Firma damit etwa 3 Millionen Fas- 
ser handnaben, deren Umlauf und physikaiischer Zu- 35 
stand uberwacht werden solL Um diesen Vorgang zu 
automatisieren und die Absendedaten, Inhalte, Char- 
gendaten, FrachtfOhrer und Verbraucher fiir jedes aus- 
gehende FaB festzustellen, sowie auch die Ruckkehrda- 
ten, Inhalte Zustand, Absender dieser Fasser, wird ein 4n 
automatisches Identifizierungssystem benutzt. Dabei 
wird das bisher benutzte Strichcodesystem durch ein 
Radiofrequenzidentifikationssystem ersetzt Das hat 
S J 0 "? 11 e . iner grSBeren Langzeitbetriebssicherheit 
und die Unmoghchkeit der Manipulation oder der Zer- 45 
storung des Transponderfasses, neben einer Reduzie- 
rung der erforderlichen Anzahl von Fassern aufgrund 
deren besserer Ausnutzung. 

Ausgefuhrt wird dieses System durch eine Anlage, bei 
der die einzelnen Fasser mit Datentragern ausgeriistet so 
sind, die an dem FaB angebracht werden, desweiteren 
mit mdustriell standardisierten Leseeinrichtungen far 
die Benutzung an Ort und Stelle innerhalb der Fabrik, 
desweiteren mobile Datensammeleinrichtungen fur 
Feldbenutzung, mit Interface-Einrichtungen zum draht- 55 
losen Verbmden zu einem Computersystem sowie Soft- 
ware-Einnchtungen zum Aufnehmen, fQr Arbeiten und 
Speichern yon logistischen Informationen. mit einem 
groBen Speicher und schnellen Datenaustausch, die eine 
Echtzeitverarbeitung von alien Daten ermogliche. Jedes 60 
Coca-Cola-FaB besitzt eine elektronische Kennung mit 
einer spezifischen Code-Nummer und weiteren Daten 
wie Gewicht und Produktionszeit des Fasses, Anzahl' 
aer Z.yklen, Zeit, die wahrend des gegenwartigen Zyklus 
vergangen ist, Inspektionsdaten und Status, sowie Name es 
des Getranks. 

Derartige Transponder sind ohne Batterie und spei- 
chern ihre Informationen elektronisch. Lesestationen, 



durch die die Transponder wahrend des Materialflusses 
hmdurchlaufen, hefern den Transpondern Energie sowie 
die Daten durch Funkubertragung. Somit ist eine Da- 
tenubertragung von dem Transponder zu dem Lesege- 
rat moglich. GemaB dieser Druckschrift werden Trans- 
ponder benutzt, die lediglich ein Auslesen ermoglichen 
und die vom Hersteller mit einer festen, eindeutigen und 
unveranderbaren Zahlziffer programmiert sind. Der 
Transponder, der eine einfache und zihe Konstruktion 
unter Verwendung von einer Spule auf einem Chip be- 
nutzt. wird als sehr klein und versagenssicher geschil- 
dert Auch seien die Kosten fflr Material und Einpas- 
sung sehr niedrig, was zu einem niedrigen Preis fur den 
Transponder selbst fuhre. 

Die von acht stationaren und sechs mobilen L sege- 
raten aufgenommenen Informationen werden einem 

SZ5££r Ermitt,ung von Fabrikations - te ™ 

Die LesegerMte sind mit dem PC verbunden und die 
gesammelten Daten werden durch das System auf Kor- 
rekthe. und Plausibilitat uberpruft (z. B y Oberprofung 
der Zeit zwischen dem Waschen und dem Fallen). Wenn 
diese Zeit zu kurz ist. konnte es sein, daB das Waschver- 
ESrt fl . be "P run S? n w orden ist Fasser, die derartige 
fehlerhafte Statusemgaben aufweisen, werden zuruck- 
gewiesen und kfinnen nicht fur eine weitere Fullung 
verwendet werden, es sei denn, daB die Ursache fQr 
diesen negatiyen Status ermittelt und gelost wurde. Das 
korrekt gefflUte FaB verlaBt die Fabrik und sein Daten- 
emtrag im PC wird wieder hergestellt 

Schon vorhandene Fasser konnen dadurch mit Trans- 
pondern versehen werden, daB diese auf die Oberseite 
T^n S auf S ek i eb . t werde n. andererseits konnen die 
Transponder auch in Polyurethan-Fasser eingesetzt 

SKS*? n m ^ e m ^^nsen eingebracht werden, 
die anschheBend dann versiegelt werden. Bei neuen Fas- 
sern konnen die Transponder von vornherein in die Fas- 
ser eingebracht werden. 

Desweiteren sei auf die DE42 11 119C2 verwiesen, 
wo ein Verfahren zur Erfassung der Entleerungs- bzw 
Entsorgungsdaten bei der Abfuhr von in MuUbehaltern 
zwischengelagerten MQ11 durch MQUfahrzeuge be- 
schrieben wird, wobei ebenfalls ein batterieloser Trans- 
ponder nut mdividueUem Code eingesetzt wird, der in- 
nerhalb oder auf dem MQUbehalter angebracht ist Beim 
Entleeren des Mullfasses am MQllfahrzeug wird der 
Transponder in den Bereich einer Antenne gebracht die 
emen HF-Impuls an den Transponder sendet und diesen 
dadurch zur Abgabe seiner Kennung veranlaBt Di se 
Kennung wird dann in einer Rechnereinrichtung verar- 
beitet, woraufhin dann anschlieBend in den Transponder 
? ne J"n rmatlon . ab gespeichert wird, die beispielsweise 
die Mullmenge, die entleert worden ist anzeigt 

Auf diese Weise wird sowohl im MQUbehalter des 
jeweiligen Kunden der MQUabfuhr wie auch in der Mull- 
abfuhrzentrale eine Datenspeicherung vorgenommen, 
prufung U eSS *» ^ enseit ^ «ber- 

Aufgabe der Erfindung ist es, das fQr Getrankefasser 
bekannte Verfahren zur Erfassung des Umlaufs von 
hassern dahmgehend zu erweiteren und zu verfeinern. 
dau erne noch genauere Uberwachung des FaBumlaufs 
wie auch des ausgelieferten Bieres oder sonstigen Ge- 
trankes ermoglicht wird, bei gleichzeitiger klarer Kon- 
trolle der Eigenschaften der jeweiligen Fasser und der in 
den Fassern enthaltenden Flussigkeiten, wie Bier. Insbe- 
sondere sollen aber FaBdaten kundenspezifisch pro- 
grammierbar und ablagerbar sein. um diese Daten de- 
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zentral zur Verfugung zu haben. Die Daten des Produk- 
tionsprozesses sollen fortschreibbar sein. 

Gelost wird die Aufgabe dadurch, daB wahrend des 
(oder nach dem) Fallens des Fasses Ffilldaten, wie das 
Ffilldatum und ein Kennzeichen betreffend die einge- 
fiillte Flfissigkeitsart wie Biersorte, die FQilmenge, eine 
laufende Ffillnummer usw„ von der Sende-/Empfangs- 
einrichtung zum Transponder Qbertragen und dort als 
Datensatz derart abrufbar abgespeichert wird, daB die 
Daten auch zu einem spateren Zeitpunkt an anderer 
Stelie nicht nur ausgelesen, sondern auch fortgeschrie- 
ben werden kdnnen. 

Auf diese Weise wird die Erfassung und Fortschrei- 
bung der einzelnen Daten dezentralisiert und wesent- 
lich effektiver gestaltet. Oberprfifung und Datenfort- 
schreibung erfolgt nicht nur an einer Zentralstelle (wie 
beispielsweise Fullstation ffir Bier), sondern auch an an- 
deren Orten, wo dies zweckmaBig sein sollte. 

Besonders gfinstig ist es, wenn bei Herstellung des 
Fasses dem FaB ein Transponder zugeordnet wird, in 
dem Hersteilungsdaten fflr das FaB, wie eine laufende 
Herstellungsnummer(auch in Form einer Prfifziffer), 
aber auch Hersteilungstag, Herstellungsfirma, Herstel- 
lungsmateriai, Volumen usw., also behalterspezifische 
Daten (Stammdaten) unveranderbar abrufbar gespei- 
chert werden. Diese Daten sind unveranderiich oder mit 
Hardwareschutz fest programmiert 

GernaB einer anderen Ausfuhrungsform des erfin- 
dungsgemaBen Verfahrens wird das wahrend des Eich- 
vorganges eingegebene letzte Eichdatum oder auch an- 
dere Stammdaten zwar abrufbar fest (nur durch beson- 
dere MaBnahmen veranderbar) eingespeichert. Bei ei- 
nem neuen Eichvorgang, kann dann dieses Datum 
gleichwohl neu eingebrannt werden. Bei einem Besit- 
zerwechsel ist es dadurch auch mdglich, Daten fiber den 
Besitziibergang abrufbar fest einzuspeichern. 

Jeweils veranderbar wahrend des Datenaustausches 
konnten jedoch folgende Daten (Fertigungsdaten) sein: 
Fulldaten wie Entnahme eines leeren Fasses aus dem 
FaBlager; Waschen des Fasses; Ffillen des Fasses; Ful- 
lungssorte (z. B. Bierart) Verzollung des Fasses; Abffill- 
betrieb; Kunde; Datum der Auslieferung des Fasses an 
den Verbraucher oder Kunden (kundenspezifische Da- 
ten). 

Jeder derartige Vorgang wird dezentral fiberwacht 
und dessen Eriedigung in den Transponder eingegeben, 
wobei diese Daten auch jederzeit wieder auslesbar sind, 
entweder an irgendeiner dezentralen Stelie, wo dieses 
FaB sich gerade befinde Voder bei der Rfickkehr des 
Fasses zu einer Zentrale dort selbst. 

Um dieses zu verwirklichen, konnen entweder statio- 
nare Sende-/Empfangsetnrichtungen verwendet wer- 
den, oder aber auch handgehaltene (mobile) Sende- 
/Empfangseinrichtungen. 

Sowohl der stationaVre wie auch der mobile Sender/ 
Empfanger ermoglichen einen Datenaustausch fiber 
beispielsweise einen nachgeschalteten Rechner, einem 
nachgeschalteten Speicher und einer Schnittstelle, die 
wiederum mit einem Datennetz verknflpft sein mag. 

Als besonders gfinstig hat es sich erwiesen, wenn die 
Speichervorrichtung in dem Transponder mit mehreren 
Seiten (Pages) vorgesehen wird, wobei beispielsweise 
eine erste Seite einen Festcode aufweist, der die Daten 
enthalt, die sich im Laufe des Betriebslebens eines Fas- 
ses nicht mehr andern, eine zweite Seite mehrfach les- 
und mehrfach fiberschreibbare Codes, wie beispielswei- 
se standig wechselnde Daten, und eine weitere Seite, mit 
der nur einma! einschreibbare Codes aufgenommen 



werden, wie beispielsweise das Eichdatum eines Fasses. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Ausffih- 
rungsbeispielen naher erlautert, die in den Zeichnungen 
dargestellt sind. 
5 Es zeigt: 

Fig. 1 ein Biockschaltbild zur Erlauterung des erf in- 
dungsgemaBen Verfahrens; 

Fig. 2 das Format ffir die in dem Transponder gespei- 
cherten Daten; 
io Fig. 3 die Befestigungsmoglichkeit eines Transpon- 
ders bei einem StahlfaB; 

Fig. 4 die Befestigungsmoglichkeit eines Transpon- 
ders bei einem Holz- oder PolyurethanfaB 

Fig. 5 einen ringformigen Transponder in Draufsicht; 
15 und • 

Fig. 6 einen Querschnitt durch den Ring entlang der 
SchnittiinieVI-Vl. 

In Fig. 1 ist ein FaB 10 zu erkennen, hier beispielswei- 
se ein StahlfaB ffir Bier, bei dem am oberen Rand 12 ein 

20 in Kunststoff eingebetteter Transponder 14 eingelagert 
ist, der gem&B Fig. 3 bzw. 5 und 6 aus einer Ringspule 
116, umhfiUt von VerguBmasse 17, besteht, wobei die 
Spulenenden zu einem Mikrochip 18 geffihrt sind, des- 
sen Funktion anhand des Blockes 20 in Fig. 1 nun naher 

25 erlautert werden soli. Ein von einer Sende-/Empfangs- 
einrichtung 124 eines mobilen oder stationaren Ober- 
wachungsblockes 22 ausgehendes RF-Signal (ausgesen- 
det fiber eine Antenne 16) wird von der als Antenne 
wirkenden Spule 116 aufgenommen. Das RF-Signal ist 

30 ausreichend kraftig, um einerseits den Mikrochip 18 und 
damit die Sende- und Empfangseinrichtung 124 sowie 
eine Datenspeichereinrichtung 26 mit Betriebsstrom zu 
versorgen, andererseits sind dieser RF-Frequenz Daten- 
signale aufgedrfickt, die von der SendeVEmpfangsein- 

35 richtung aufgenommen und verarbeitet werden, bei- 
spielsweise dadurch, daB aufgenommene Daten in der 
Speichereinrichtung 26 abgelegt werden, oder auch da- 
durch, daB aus diesem Datenspeicher 26 Daten heraus- 
gelesen und anschlieBend fiber die Antenne 1 16 ein RF- 

40 Signal wieder abgegeben wird, das von der Antenne 16 
des Oberwachungs blockes 22 aufgenommen und einem 
Sende-/Empfangsteil 24 zugefuhrt wird, wo die entspre- 
chenden Daten von der Radiofrequenz RF wieder deco- 
diert und zur weiteren Verarbeitung beispielsweise ei- 

45 nem Rechner 28 zugefuhrt werden. Dieser Rechner 28 
ist wiederum mit einer Tastatur 30 ausgestattet, und 
desweiteren mit einem Display 32, einem Programm- 
und Arbeitsspeicher 34 sowie einem Datenspeicher 36. 
Desweiteren ist ein Versorgungsteil 38 zu erkennen, das 

50 hier seine Betriebsenergie fur die verschiedenen Ein- 
richtungen des Oberwachungsblockes 22 iiefert Es 
kann sich dabei um eine Batterie handeln, die beispiels- 
weise fiber einen AnschluB 40 wiederaufladbar ist, oder 
aber um ein Netzteil, das mit einem NetzanschluB 40 mit 

55 einer Netzversorgung in Verbindung steht Bei Batterie- 
betrieb kann es sich beispielsweise um einen mobilen, 
von Hand bedienbaren und in der Hand tragbaren 
Block 22 handeln, bei Netzbetrieb um einen nicht naher 
beschriebenen Block, beispielsweise in Form eines PC- 

60 Rechners mit angeschlossener Empfangseinrichtung 24. 
Der Block 22 weist auch eine Datenschnittstelle 42 
auf, z. B. um bei einem mobilen Gerat die in dem Daten- 
speicher 36 gespeicherten Daten an ein zentrales Netz 
abzugeben. 

65 Im Datenspeicher 26 des Transponderblockes 20 wird 
zweckmaBigerweise ein Datenformat angewendet, wie 
es in Fig. 2 schematisch dargestellt ist. GemaB dieser 
Darstellung umfaBt der Datenspeicher einen ersten Teil 



BNSDOCID: <DE 4446203A1_I_> 



DE 44 46 

5 

oder eine erste Seite, die bei der Transponderherstel- 
lung fest eingegebene Daten erhalt, die wahrend der 
Lebenszeit des Transponders bzw. des Fasses, an dem 
dieser Transponder angebracht ist, unverandert bleiben 
sollen. Dazu gehort eine feste Transpondernummer 5 
(NR). Zu dieser festen Transpondernummer NR wird 
ein Referenzdatensatz in einer Referenzdatenbank ab- 
gelegt. FaBbzw. containerbezogene Daten werden iiber 
die Datenbank dieser Nuramer zugeordnet. 

Ein weiterer Teil des Datenspeichers umfaBt les- und 10 
einschreibbare Daten, wie beispielsweise containerbe- 
zogene Daten, die in dem Transponder abgespeichert 
werden konnen. Dazu gehoren z. B. eine iaufende Num- 
mer, Inhalt, Volumen, Fulldaten usw. fur den Container 
oder das FaB. Die Auswertung dieser aus dem Speicher 15 
26 herauslesbaren und in diesen hineinschreibbaren Da- . 
ten erfolgt entweder zentral oder dezentral im Rechner 
28 des Oberwachungsblockes 22, das auch ein Handge- 
rat sein kann, so daB eine Datenferniibertragung vom 
Handgerat zu anderen Zentralstationen entfallt Durch 20 
diese dezentrale Steuerung wird der Kostenfaktor der 
Datenubertragung fiber Teiefonleitung oder uber Da- 
tennetze vermieden, desweiteren wirken sich Storungen 
innerhaib dieses Netzes nicht oder nur an einer Stelle 
aus (z. B. ist ein Datennetzausfall dann nicht so gravie- 25 
rend). Als drittes kann ein Datenspeicherbereich vorge- 
sehen werden, der zwar ein Lesen und ein Einschreiben 
ermoglicht, wobei jedoch das Einschreiben mit Einbren- 
nen erfolgt, z, B. die Vorteile des Lese/Schreib-Systems 
(individuelle Daten) mit der Moglichkeit der unldschba- 30 
ren Programmierung (Einbrennen) kombiniert wird. So 
konnen z. B. die Stammdaten des Containers oder Fas- 
ses eingebrannt werden, wie beispielsweise in Fig. 2 das 
Eichdatum "ED" das Baujahr "BJ" und das FaBmaterial 
"MAT". 35 

Diese eingebrannten Daten sind nur auf besondere 
Weise anderbar, beispielsweise durch UV-Bestrahlung 
loschbar und neu einschreibbar. Diese Daten sind daher 
im Normalbetrieb als konstant anzusehen. Demgegen- 
uber konnen weitere Daten, beispielsweise ein Hinweis 40 
auf das gefullte Material, wie eine Biersorte, das Fullda- 
tum (Fdat) und weitere veranderliche Daten mit Hilfe 
der Sende-/Empfangseinrichtung (Oberwachungsblock 
22) auf den Transponderblock 20 ubertragen und dort in 
den Speicher 26 eingeschrieben und abgespeichert wer- 45 
den. 

An jeder Stelle, an der sich der Transponder mit dem 
zugehdrigen FaB befindet, ist somit mit Hilfe eines 
Oberwachungsblockes 22 feststellbar, um welches ge- 
naue FaB eines GroBbestandes von Fassern es sich nan- 50 
delt, und was dieses FaB enthalt, wann das FaB gefullt 
wurde, daB es vor dem Fullen gereinigt wurde, usw. 

Da neben dem Datumstag auch die Uhrzeit eingege- 
ben werden kdnnte, ist eine sehr genaue Oberwachung 
des Schicksals des Fasses bzw. des FaBinhaltes mdglich, 55 
so daB evtL Fehlleitungen und Manipulationen sofort 
feststellbar sind. 

Die Anbringung des Transponders geschieht (ohne 
Einschrankung seiner Wirkungsweise durch metallische 
Flachen) mittels "Snap-In"-, Einschraub-, Steck- oder 60 
sonstiger Verbindungstechniken, insbesondere in der 
Ober- oder Unterzarge des Fasses oder sonstigen geeig- 
neten Flachen. 

Der Transponder kann insbesondere, wie Fig. 3 zeigt, 
in den Schutzring eines Stahlfasses z. B. dadurch einge- 65 
bracht werden, daB eine Rundbohrung in dem Stahlring 
angeordnet wird, in die ein ebenfalls ringformiger, mit 
Kunststoff umkapselter Transponder eingesteckt und 
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anschlieBend beispielsweise verklebt wird. Durch ent- 
sprechende BemaBung, insbesondere Abstand des Spu- 
lenmittelpunktes vom AuBenrand des Ringes, A, kann 
sichergestellt werden, daB die Dampfung des Metallrin- 
ges auf die verwendete Radiofrequenz (z. B. 80 kHz . . . 
140 kHz) klein genug bleibt, um eine sichere Datenuber- 
tragung von dem Oberwachungsblock 22 auf den Trans- 
ponderblock 20 zu gewahrieisten. 

Handelt es sich bei dem FaB um ein HolzfaB oder um 
ein Polyurethan-Fafl, wird man zweckmaBigerweise 
statt eines diskusformigen Transponders, wie er in Fig. 3 
zu erkennen ist, einen stiftformigen Transponder 120 
wahlen, der in ein entsprechendes, axial zur FaBachse 
ausgerichtetes Bohrloch eingebracht und anschlieBend 
dieses Bohrloch durch einen Stopfeh verschlossen wird. 
Die Anordnung kann auch radial erfolgen, siehe Bezugs- 
zahl 220. Bei einem Polyurethan-FaB ist eine Versehau- 
mung mit Polyurethanmaterial gunstig. 

Die Erfindung ermoglicht im wesentlichen zwei ge- 
genuber dem Stand der Technik neue Anwendungen: 

1. Anwendung 

Behalter- und kundenspezifische Informationen (Da- 
ten) werden im Transponder unter Anwendung von 
Softwareschutz (Schutz durch ein Kodierungsverfah- 
ren) abgespeichert und bei Bedarf teilweise, wo die Ko- 
dierung es zulaBt, fortgeschrieben. Benutzbar sind hier- 
fur sogenannte Lese-Schreib-Speicher, z.B. des Typs 
EEPROM. 

2. Anwendung 

Behalter- und kundenspezifische Daten werden im 
Transponder unter Anwendung von Hardware-MaB- 
nahmen geschQtzt Geeignet sind dafur sogenannte 
Multipage-Speicher, deren erste Seite (page) so gestal- 
tet sein kann, daB diese mit der Speicherherstellung fest- 
gelegte Daten erhalt, wie Prtlfziffer, Iaufende Referenz- 
nummer o. a. Diese Seite ist somit nur lesbar, (Read-On- 
ly-Memory). Eine weitere Seite (page) ist sowohl ausl s- 
bar, wie auch einschreibbar, jedoch mit der Moglichkeit 
einer durch Hardware- MaBnahmen (Einbrennen, z. B. 
durch Spannungsspitzen oder Durchschmelzen von Lei- 
tungen auf einem Chip) erfolgten Blockierung gegen 
dann nachfoigende Anderungen. Hier kdnnten auch Ko- 
dierungsdaten fur Software gespeichert werden, die zur 
Bearbeitung der Daten einer noch weiteren Seite (page) 
des Speichers dienen, in der Daten jederzeit ausgelesen 
und neue wieder eingeschrieben werden konnen, was 
fur sich bei jedem Behalterumlauf andernde Daten vor- 
gesehen ist. 

Patentanspriiche 

1. Verfahren zur Erfassung des Umlaufs (Fullung, 
Leerung, Transport, Lagerung) von Fassern fur 
Bier o. dgl., bei welchem Verfahren zunachst wah- 
rend des Fullens des Fasses an einer Fullstation ein 
in oder an dem FaB angebrachter Transponder mit 
einer der Fullstation zugeordneten Sende-/Emp- 
fangseinrichtung zwecks Obertragung von Daten 
in Wirkverbindung steht, dadurch g kennzeich- 
n t, daB wahrend des (oder nach dem) Fullen des 
Fasses Fulldaten, wi das Fulldatum, ein Kennzei- 
chen betreffend die eingefullte Fliissigkeitsart, wie 
Biersorte, die Fullmenge, eine Iaufende Fuilnum- 
mer usw. von der Sende-/Empfangseinrichtung 
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zum Transponder ubertragen und dort ais Daten- 
satz derart abrufbar abgespeichert wird, daB die 
Daten auch zu einem spateren Zeitpunkt an ande- 
rer Stelle ausgelesen und/oder fortgeschrieben 
werden konnen. 5 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB bei Herstellung des Passes dem FaB 
ein Transponder zugeordnet wird, in dem Herstel- 
lungsdaten fur das FaB, wie eine laufende Herstel- 
lungsnummer, Hersteliungstag, Herstellerfirma, io 
Herstellungsmaterial, Voiumen und andere faBspe- 
zifische Daten unveranderbar und abrufbar gespei- 
chert werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB faBspezifische Daten, wie fur die 15 
Eichung des Fasses wichtige Daten, wie das (z. B. 
letzte) Eichdatum, in eine nur durch besondere 
MaBnahmen veranderbaren Speicher eingespei- 
chert wird. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, 20 
dadurch gekennzeichnet, daB fertigungsspezifische 
Daten, wie Anzapfiingsdaten des Fasses, wie Wa- 
schen, Fallen, Fulldatum, Fullbetrieb, Fiillmaterial, 
Kunde, fur jeden entsprechenden Vorgang in den 
Datenspeicher abrufbar eingespeichert wird. 25 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB als Transponder eine 
mit einem Digitalchip versehene und in VerguB- 
masse eingebettete Ringspule vorgesehen 1st, die 
mittels "Snap-In"-, Einschraub-, Steck-, Einspritz- 30 
oder ThermoschweiBverfahren oder mit einem an- 
deren Verfahren, das eine zerstorungsfreie Entfer- 
nung nicht zulaBt, in eine der Zargen (Ober- oder 
Unterzarge) des Fasses eingebracht ist 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 35 
zeichnet, daB die Ringspule (1 16) einen Durchmes- 
ser oder Erstreckung aufweist, der in der GroBen- 
ordnung der halben Breite (B) der metallischen 
FaB-Zarge liegt. 

7. Verfahren nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge- 40 
kennzeichnet, daB die Spuienebene parallel zur Au- 
Benflache (23) (Umfangsflache) der FaBzarge (19) 
liegt und daB die Entf ernung (A) des Mittelpunkts 
(M) (Achse) der Spuie (116) vom AuBenrand (21) 
(Stirnflache) der FaBzarge (19) (Metallring) kleiner 45 
ais der Spulendurchmesser (D) ist (Fig- 3, 5), wobei 
zwischen SpulenauBenseite (25) und Zargenmetall 
eine VerguBmassenwand (27) liegt, deren Dicke (d) 
(D-Dl/2) in der GroBenordnung der Abmessungen 
des Ringquerschnitts Q liegt 50 

8. Verfahren nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Entfernung (E) des Mittel- 
punktes (M) der Spule (116) von einer Zargen- 
durchbruchsoffnung (29), die grdBer als die Spule 
(116) ist, kleiner als der Spulendurchmesser (D) ist. 55 

Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 
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